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2. Artikelnummern und technische Daten

| Hochdruck-Kugelhiihne bis 500 bar |

Werkstoffe: Gehduse: Stahl verzinkt, Kugel: Stahl hartverchromt, Dichtung: POM/NBR, Griff: Zinkdruckguss (ab DN 20:
gerade - Aluminium, gekrépft - Stahl verzinkt)

Temperaturbereich: -10°C bis max. +80°C

Einsatzbereich: Hydraulikél, Heizdl (Wasser nur nach Freigabe durch uns)

& Optional: NPT-Gewinde -NPT

G/g"-G11/4"

I

Typ Gewinde DN L SW PN
KH 18 HD G 1/8" 4 9 500 bar

SW.

-

e/

KH 20 HD G2" 50 140 17 420 bar

G11/2"-G2"
&= Bestellbeispiel: KH 18 HD ** Ersatzgriffe
B i
Typ gerade

Typ gekropft

| Hochdruck-Kugelhéhne mit Schneidringanschluss ISO 8434-1 bis 500 bar |

Werkstoffe: Gehéause: Stahl verzinkt, Kugel: Stahl hartverchromt, Dichtung: POM/NBR, Griff: Zinkdruckguss (@b DN 20:
gerade - Aluminium, gekrépft - Stahl verzinkt)

Temperaturbereich: -10°C bis max. +80°C

Einsatzbereich: Hydraulikél, Heizél (Wasser nur nach Freigabe durch uns)

Gewinde Rohr-&
auflen DN L SW auBen PN

leichte Baureihe

M2

M22x1,5 315 bar

M52x2 160 bar
schwere Baureihe
M16x1,5

- M18x1,5 500 bar

M22x15 500 bar

Ersatzgriffe

Typ gerade

Typ gekropft

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richiwerte! Fir nicht schrifiich bestéitigte Datenauswahl bernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3. Abmessungen
Typ KH ... HD, KH ... LHD, KH ... S HD Typ KH 112 HD und KH 20 HD
e | - _J\_/L
(I e ey, [ ().
\ 4

L B
Typ KH ... HD
Typ DN d1 i L L1 B H h1 h2 h3 | SW1 | SW2
KH 18 HD 4 Gi/s | 10,0 | 69 37 28 | 44,0 | 14,0 | 330 | 7,0 9 22
KH 14 HD 6 G1/4 | 140 | 69 37 28 | 44,0 | 140 | 330 | 7,0 9 22 dl @
KH 38 HD 10 G3/s | 14,0 72 42 32 | 530 | 17,0 400 | 85 9 27
KH 12 HD 13 G1/2 | 150 | 84 47 35 | 530 | 17,0 | 400 | 85 9 30 %
KH 34 HD 20 G3/4 | 180 | 95 60 49 75,0 | 24,5 | 57,0 | 11,6 14 41 )
KH 10 HD 25 Gl 20,5 | 113 65 58 | 82,0 | 285|650 | 11,6 14 50 o
KH 114 HD 32 | G11/4 | 22,0 | 120 65 58 | 82,0 | 285 | 650 | 11,6 14 50
KH 112 HD 40 | G11/2 | 24,0 | 130 91 94 11182 450 | 99,7 | 12,0 17 70
KH 20 HD 50 G2 28,0 | 140 | 100 | 111 |134,2] 55,5 |115,7| 12,0 17 80
Typ KH ... LHD
Typ DN RA di i L L1 B H h1 h2 h3 | SW1 | sw2
KH 6 LHD 4 6,0 [M12x1,5| 7 67 37 28 | 44,0140 (330 7,0 9 22
KH 8 LHD 6 8,0 |[M14x1,5| 7 67 37 28 | 44,01 14,0330 7,0 9 22
KH 10 L HD 8 10,0 |[M16x1,5| 11 74 42 32 | 530170400 | 85 9 27 i
KH 12 L HD 10 | 12,0 |[M18x1,5| 11 74 42 32 | 530170400 | 85 9 27 Y#’ @
KH 15 LHD 13 | 15,0 |[M22x1,5| 12 82 47 35 | 530170400 | 85 9 30 RA
KH 18 L HD 13 | 18,0 |[M26x1,5| 12 82 47 35 | 5301]17,0]40,0 | 8,5 9 30 I g

KH 22 LHD 20 22,0 | M30x2 | 14 | 101 60 49 | 750 | 24,5570 11,6 | 14 41
KH 28 L HD 25 | 28,0 | M36x2 14 108 | 65 58 | 82,0285 |650|11,6| 14 50
KH 35 LHD 25 | 353 | M45x2 | 16 | 112 | 65 58 |820|285|650|11,6| 14 50
KH 42 L HD 25 | 42,3 | M52x2 | 25 | 114 | 65 58 | 825|295 650|134 | 14 50

Typ KH ... S HD
Typ DN | RA | dI i L[ B HTJh | h2] h3 [sw]sw2

KH 8 S HD 4 |80 |Miex1,5| 70| 73 | 37 | 28 | 44 |140] 33 | 70| 9 | 22
KH 10 S HD 6 |[100|Miex15| 75| 73 [ 37 | 28 | 44 |140] 33 | 70| 9 | 22
KH 12 S HD 8 12,0 M20x1,5/ 12,0 76 | 42 | 32 | 53 |170] 40 | 85 | 9 | 27
KH14SHD | 10 |14,0|M22x1,5| 140 80 | 42 | 32 | 53 |170] 40 | 85| 9 | 27 -~ @
KH 16 S HD 13 | 16,0 [M24x1,5/ 140 | 86 | 47 | 35 | 53 [170| 40 | 85 | 9 | 30 ‘:/l
KH20SHD | 13 20,0 M30x2 | 160] 90 | 47 | 35 | 53 |170] 40 | 85| 9 | 30 1
KH25SHD | 20 | 250 M36x2 | 18,0 109 | 60 | 49 | 75 | 245 | 57 [11,6] 14 | 41 J E
KH30SHD | 25 [30,0] M42x2 | 20,0 | 120 | 65 | 58 | 82 | 285 | 65 |11,6| 14 | 50 LI
KH38SHD | 25 |383| M52x2 | 22,0 124 | 65 | 58 | 82 | 285 | 65 |11,6| 14 | 55

Typ G KH SW ... =
. L H 1 sw = D

GKHSW 9 150 15 ) 9
GKHSW 14 200 24 12 14 @ ,,,,,,,,,,,,,,,, B
GKHSW 17 245 25 13 17 1

T
Typ G KH SW ... GK 3
Typ L H h1 SW = -
G KH SW 9 GK 108 28 9,5 9 =
G KH SW 14 GK 171 64 12 14 s
G KH SW 17 GK 228 80 14 17
Py —— ©

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwertel Fir nicht schrifflich bestéitigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.






